Plateaux aériens

Ce projet se compose de deux itérations d’un tabouret de bois, monté piéce sur piéce sans aucun ancrage fixe. Pour le faire, nous
avions a disposition trois plaques de MDF (60*90*0,3cm) ainsi que divers pieces de bois lamellé-collé issues de récupération. Nous

avions egalement acces a I'atelier bois ainsi qu'a une découpeuse laser.

Nous avons suivi un processus par phases d'essais. Nous avons d’abord testé un prototype que nous avons ensuite modifié pour
améliorer sa stabilité. Cela a donné lieu a différentes itérations menant chacune a un meilleur systéme de contreventement.
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Planche d’assemblage pour la lasercut

Essai pour le premier tabouret

Pour la premiére itération, nous avons décidé de positionner nos pieds selon deux cercles
concentriques reliés par des anneaux en MDF. Des clés placées de part et d’autre de chaque
pied bloquaient, par friction, les déplacements verticaux des anneaux.

L'absence de liaison entre les anneaux intérieurs et extérieurs a conduit a un manque de stabilité.

Concept de base

Assise circulaire portée
par plusieurs pieds
verticaux reliés par des
disques évidés
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Tabouret 1 final

Planche d’assemblage pour la lasercut

En réaction a ce probleme, nous avons changé la forme et le nombre d’éléments de liaison
entre nos pieds. Nous avons donc triangulé sur I'axe horizontal. Pour renforcer la stabilité,
chaque plateau partage un pied commun avec celui du dessus.

Nous avons alors abouti a un tabouret plus stable que lors du premier essai. Mais nous
avons constaté que la capacité de portance de cette version était limitée par I'utilisation de
contreventements uniguement horizontaux.
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Essai pour le deuxiéme tabouret Planches d’assemblage pour la lasercut

Pour ce deuxieme tabouret nous avons choisi d’utiliser des pieds plus fins mais plus nombreux.
Nous avons disposé ces tiges en spirale, a des fins esthétiques et structurelles.

Nous avions toujours notre probleme initial de stabilité que nous avons alors tenté de résoudre.
Dans cette itération nous avons ajouté des voiles de contreventement verticaux. Nous en avons
disposés quelques uns de facon aléatoire en les placant entre les pieds, dans les encoches de nos
plateformes.

Nousavons alors gagné enstabilité maisil était nécéssaire derajouterdavantage de contreventements
verticaux.
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Organisation de 'assemblage par numérotation de chaque piéce Assemblage des piéces une par une

Détail de liaison entre voile et disque

Détail de blocage des pieds par clés

Tabouret 2 final

Pour cette itération finale, nous avons disposé plus de voiles de contreventement et de fagon
réfléchie.

Nous avons disposé ces voiles selon chaque axe afin de bloquer tout mouvement possible.
Nous avons é€galement veilleé a ce que chaque disque soit bloqué entre deux autres grace a
la présence de ces voiles. Cela a alors permis d’augmenter fortement la stabilité et de figer la
position de chaque disque.

L'ajout de ces éléments structurels a abouti a un tabouret de plus grande stabilité. Ces différents
ajouts ont également contribué a I'esthétique de ce projet.

Détail du premier tabouret Détail du deuxiéme tabouret
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