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CONCEPT

+

La notion de mouvement a été un principe directeur à l’élaboration de 
ce projet : allant de pair avec la notion de temps, de temporalité, elle 
nous a servi de point de départ pour nos premières approches du projet. 
Ainsi, chaque objet pensé répondait à différentes fonctions, différents 
besoins au cours de la journée, jouant sur leur aspect modulable. 

L’espace de la chambre nous a semblé être intéressant par les qualités 
lumineuses que nous pouvons lui apporter, c’est pourquoi nous avons 
choisi de combiner le luminaire avec une table de chevet, créant un 
objet qui apporte par la même occasion une touche d’élégance à la 
pièce. Une des sources d’inspiration de notre objet a été la lampe 
Nemo Pivotante de Charlotte Perriand, qui joue sur les ambiances 
lumineuses par le mouvement de sa structure. Ainsi, nous avons repris 
ce principe de rotation pour notre objet, où l’ambiance lumineuse peut 
être modulée par le déploiement (ou non) des pales qui composent 
l’abat-jour, par un mouvement mécanique activé manuellement.

La principale difficulté pour réaliser cet objet était de trouver une 
harmonie formelle entre la fonction lumineuse et la fonction de table, 
qui inclut également des rangements. La structure devait donc être 
suffisamment résistance pour assurer la fonction « table », sans pour 
autant empiéter sur l’esthétique de la lampe. Ainsi, cette dernière se 
trouve au centre de l’objet et devient structure à part entière, permettant 
d’hybrider le plus possible les deux fonctions. De la même manière, 
le plateau supérieur de la table contient la poignée qui actionne le 
mécanisme d’ouverture des pales.
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PROCESSUS DE CONCEPTION
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MORPHOLOGIE GLOBALE
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ASSEMBLAGE
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ASSEMBLAGE
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SÉQUENCE DE MONTAGE
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FABRICATION

Feuilles de placage de chêne encollé
Epaisseur 0.6 mm

250 x 50 cm

Contreplaqué peuplier
Epaisseur 12 mm 

250 x 122 cm

MDF 3 mm 
80 x 60 cm
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RÉSULTAT
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RÉSULTAT
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L’expérience de fabrication, en plus de celle de conception, 
nous a permis d’appréhender le projet d’une manière 
différente et de nous confronter à la réalité de la fabrication.
Ainsi, notre projet oscillait entre théorie et pratique, où 
l’un venait alimenter l’autre, dans un souci de résoudre les 
problèmes techniques et esthétiques qui nous apparaissaient 
tout au long du processus. 

L’utilisation des machines de découpe nous a permis 
d’apprendre à les utiliser, que ce soit à l’instant T de 
découpe ou dans le paramétrage en amont. Par exemple, 
le fonctionnement général de la CNC et les préparatifs du 
fichier informatique, comme représenter les oreilles de 
Mickey sur les angles. 

Aussi, nous nous sommes rendu compte de quelques 
petites améliorations que nous pourrions apporter à notre 
objet en vue de l’améliorer. Le premier point serait au 
niveau du plateau de la table et des tenons des pieds qui en 
dépassent. Ces derniers devraient s’arrêter à ras du plateau, 
et pourraient être encollés pour plus de maintien. Aussi, le 
cercle inférieur qui retient les pales de l’abat-jour pourrait 
être doublé pour être davantage solide.

LEÇONS APPRISES


